Die Metalles-Konner




innovative Spitzentechnologie
hochste Flexibilitat und Produktivitat
versandfertig just in time
Top-Beratung in allen Belangen

individuelle und losungsorientierte Ausfiihrung

Laserschnitttechnik

valenta

Wir bringen es auf den Punkt.

Die CNC-gesteuerte Technik macht eine punktgenaue Bearbeitung von Blechen, Rund- und Vierkantrohren
maglich. Da wir iiber mehrere Lasermaschinen verfiigen, konnen wir unseren Kunden nicht nur hdchste
Flexibilitat und Produktivitdt versprechen, sondern auch maximale Ausfallsicherheit sowie Zeit- und
Kosteneinsparungen. Unser vollautomatisches Blechhochregallager umfasst Blechmaterial mit hervor-
ragender Laserschnitteignung und Oberfléchengiite, sodass wir fiir alle Félle geriistet sind und binnen
kiirzester Zeit liefern konnen. Wie immer im Hause Valenta stehen eine prompte Angebotslegung und
schnelle Bearbeitung im Mittelpunkt — von der gelieferten Top-Qualitét ganz zu schweigen.

Impressum

Kontakt:

Valenta Metall GmbH Konzeption und Grafik: Fotos:

Gruberau 48, A-6391 Fieberbrunn impalawolfmitbiss werbeagentur, Johannes Felsch, Joe Holzl,
Tel.: +43 (0) 5354 56263 www.impalawolfmitbiss.com Fa. Lichtlauf, Valenta

Fax: +43 (0) 5354 52335
office@valenta.at

laser@valenta.at Druck:
metallbau@valenta.at Hutter Druck, © copyright 2013
www.valenta.at www.hutterdruck.at Valenta Metall GmbH

Blechzuschnitte:

Bleche bis zu einer GréBe

von 3.000 mm x 1.500 mm

Stahl bis zu einer Stirke von 20 mm
Edelstahl bis 12 mm

Aluminium bis zu 12 mm

Messing bis zu 3 mm

Sonderprofile nach Abstimmung

Rohrzuschnitt:

B Hohlprofile bis zu einem
Durchmesser von 350 mm und
einer Linge von 6.000 mm
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Kanten | 3 Punkthiegen | Schwenkbiegen

Ka nte n valenma
0535456263
o
3 I u n t l e g e n hochstprazise Blechkantteile zu fairen Preisen

direkte Ubernahme von CAD-Zeichnungen

®
g grofde Serien in kiirzester Zeit

Das biegen wir hin.

... den hunderten Tonnen Presskraft sei Dank. Mit unseren drei
Biegemaschinen bewaltigen wir binnen kiirzester Zeit jede erdenk-
liche Neigungs- und Kriimmungsaufgabe. Selbst Blechkantungen,
die bisher nicht oder kaum mdglich gewesen sind, biegen wir hin —
im besten Sinne des Wortes! Zudem haben wir in den letzten Jahren
die Kantzugaben ganz genau ermittelt und fiir alle Materialien
perfektioniert: Das spart Zeit und Kosten.




05354 56263|

Profil- und
Stabbearbeitung

| direkte DXF Einlesung
und Verarbeitung

| wirtschaftlich

| schnell

| genau

Im Epizentrum der Metallbearbeitung.

Hier wird gefrast, gebohrt und geschnitten, was das Zeug halt — bei Bearbeitungsmafien bis zu 6.500 x 480 x 325 mm!
In unserem Profilbearbeitungszentrum kénnen wir mit Hilfe des CAM-Programms DFX direkt einlesen und verarbeiten und
sind so ruck, zuck fertig. Und weil wir Steuerung und Software immer wieder modifizieren und anpassen, ist es uns moglich,

Bolzen auf das Werkstiick aufzuschweiflen.

Profilbearbeitung | Stabbearbeitung

valenta

Stabbearbeitungszentrum SBZ 130

B Bearbeitung von

im Pendelbetrieb

B 3-Achsen-Stabbearbeitungszentrum

und diinnwandigen Stahl- und Edelstahlprofilen

B Arbeitsginge wie Frisen, Bohren und Gewindeschneiden finden
bei ruhendem Profil statt - das schont die Oberfliche

B Ein mitfahrender Revolverkopf sorgt fiir sehr kurze
Werkzeugwechselzeiten und optimale Bearbeitungszyklen

B 2 getrennte Bearbeitungszonen ermaoglichen eine Bearbeitung

Aluminiumprofilen

BearbeitungsmaBe

Linge 6.500 mm
Breite 480 mm
Hohe 325 mm
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05354756263

Blechbearbeitung

schnelle Programmierung
kurze Einrichtzeiten
einfaches Nachschweien durch Programmfortfiihrung

punktgenaue Umsetzung von CAD-Zeichnungen
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Prazision verlangt nach automatisierter Technik.

Bei uns wird das Schweifien von allen erdenklichen Bolzen und Gewindestiften aus Aluminium, Stahl und Niro génzlich
vom Computer gesteuert — und das ist gut so: denn so geht es viel schneller. Und die exakte Positionierung macht eine
punktgenaue Umsetzung von CAD-Zeichnungen mdglich. Schliefilich sollen auch unsere Termine eisern halten.

HBS BolzenschweiBmaschine
B CNC-gesteuert

B punktgenaue Umsetzung von CAD Zeichnungen
B 40 Bolzen pro Minute

B Teile bis zu einem Mittelformat von 2.500 mm x 1.250 mm

Pem-Einpressbefestiger
B Zum Einpressen verschiedenster Produkte aus dem
PEM-Sortiment (Einpressgewindebolzen, Gewindemuttern ...)

Blecheinroll Maschine
B alle Materialien moglich
B beschrinkt auf Mittelformat

Hohlprofile und Flachmaterial rollen
B Flachmaterialien

M Rundrohre bis zu 50/2

B Profile nach Anfrage

Dornbiegen
B nahtlose Prizisionsrohre werden in der Fertigung bevorzugt
B Teile speziell nach Anfrage und Anforderung der Kunden

Sdgen und Schneiden
B Edelstahlsige mit hoher Priizision

(6.000 mm - bei Bedarf aber auch linger)
B Bandsige

Drehbank




Blechbearbeitung

valenma

Beim Schleifen
nichts schleifenlassen.

' @ Kommunalzentrum ¥
St. Johann in Tirol
Herzlich willkonsen o BB
in Kommunalzentrum
17143148

016772009 Zylinderschleifmaschine SchweiBverfahren
B Nassschliff bis zu einer Breite von 900 mm B MIG
B Hohlprofile bis zu einer Hohe von 100 mm B MAG
B Riickseitiges Uberschleifen von Laserteilen B WIG

Bandschleifmaschine
B bis zu einer Linge von 3.000 mm

Unsere jahrelange Erfahrung bei Richt-

arbeiten und unsere Spezialtische mit
Kantenschleifmaschine Lochrastern, wo Spannvorrichtungen (bis

zu 8.000 mm) wahrend der Fertigung auf-

gebaut werden kdnnen, sind die perfekten

Fasenschleifmaschine , 4/ By ™ NN ‘\\m Voraussetzungen fiir beste SchweiRarbeit.

B zur SchweiBvorbereitung Y [ Wl - ’-‘-‘,I‘ - - o Dazu kommt, dass nahezu all unsere

Mitarbeiter zertifizierte Schweifler sind

und wir sogar iiber eigene Drehscheiben-

Rohrschleifmaschine vorrichtungen verfiigen — auch das

B zum Einschleifen von Verbindungen schweifdt zusammen.

10 11




05354756263

Valenta Metall GmbH | A-6391 Fieberbrunn/Tirol | Gruberau 48 | Tel: +43 (0) 5354 56263 | Fax: +43 (0) 5354 52335 | E-Mail: office@valenta.at | Internet: www.valenta.at




